Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

Wielun, 25.07.2025
ZAPYTANIE OFERTOWE
NR 2/FENG.01.01-IP.01-002/23

W zwigzku z realizacjg projektu ,Innowacyjny proces tworzacy $rodowisko dla implementacji spawania
zrobotyzowanego w  wytwarzaniu  wielkogabarytowych  konstrukcji  powtokowo  nosnych.”
wspotfinansowanego ze srodkéw Funduszu Europejskiego w ramach programu Fundusze Europejskie dla
Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027, ZUGIL SPOLKA AKCYJNA zaprasza do sktadania ofert

I.  NAZWA | ADRES ZAMAWIAJACEGO
Nazwa: ZUGIL SPOLKA AKCYJINA
Adres siedziby: ul. Sieradzka 56, 98-300 WIELUN
NIP: 8320003234
Adres e-mail: zugil@zugil.com.pl
Telefon: +48 43 842 62 00

Il.  TRYB UDZIELANIA ZAMOWIENIA

1. Niniejsze postepowanie prowadzone jest celem zachowania zasad uczciwej konkurencji.

2. Do niniejszego Zapytania Ofertowego nie stosuje sie aktualnej na dzien ogtoszenia przedmiotowego
Zapytania Ofertowego Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo Zamdwienr Publicznych.

3. Dane osobowe przekazane zamawiajgcemu w toku prowadzenia postepowania beda przetwarzane
zgodnie z regulacjami rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia
2016 r. w sprawie ochrony 0séb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie
swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o
ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1). Szczegétowe informacja w tym zakresie
znajduje sie w Zataczniku 1.cp

4. W sprawach nieuregulowanych zastosowanie znajdujg bezwzglednie obowigzujgce na dzien ogtoszenia
przedmiotowego Zapytania Ofertowego Ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks Cywilny.

lll.  OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1. Przedmiotem zamdwienia jest (tgcznie):

a. dostarczenie do siedziby Zamawiajgcego (adres: ZUGIL S.A., ul. Sieradzka 56, 98-300
Wieluri, Polska), montaz wewnatrz hali produkcyjnej w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego w jego siedzibie oraz uruchomienie fabrycznie nowego stanowiska do
zrobotyzowanego spawania (MAG) adaptacyjnego z funkcjg skanowania (dalej ,Robot
Spawalniczy”) oraz udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z
zainstalowanego na nim fabrycznie oprogramowania;

b. dostarczenie do siedziby Zamawiajgcego, montaz wewnatrz hali produkcyjnej w miejscu
wskazanym przez Zamawiajgcego oraz uruchomienie fabrycznie nowego stanowiska do
adaptacyjnego zrobotyzowanego ciecia kompensacyjnego 3D (dalej ,Urzadzenie do Ciecia
3D") oraz udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego na

nim fabrycznie oprogramowania;
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c. wykonanie Oprogramowania dedykowanego (o ktérym mowa w Specyfikagji,
zapewniajgcego wskazane w niej nowe funkcje, nieobjete oprogramowaniem fabrycznym),

d. przeprowadzenie prac programistycznych (polegajgcych na przygotowaniu indywidualnych
programéw do skanowania i dopalania (dalej ,Programy”), zgodnie ze Specyfikacja.

e. przeszkolenia pracownikow Zamawiajgcego,

2. SzczegO6towy opis przedmiotu zamdwienia:

a. Z uwagi na koniecznos¢ ochrony tajemnicy przedsiebiorstwa w rozumieniu przepisow
ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (Dz. U. z 2022 .
poz. 1233, z pdZn. zm.) szczegétowy opis przedmiotu zamdwienia opisany zostat w
Zatgczniku nr 3 do Zapytania ofertowego ,Specyfikacja przedmiotu zamdwienia” wraz z
przywotanymi w niej Zatgcznikami. Zatgcznik nr 3 wraz z przywotanymi w nim zatgcznikami
zostanie udostepniony zainteresowanym udziatem w postepowaniu podmiotom, ktére
przeslg na adres e-mail |.jokiel@zugil.com.pl podpisany przez osobe uprawniong Zatgcznik
nr 5 - Klauzule o zachowaniu poufnosci do Zapytania Ofertowego. Dodatkowym
zatgcznikiem nr 4a do Specyfikacji zamowienia sg Warunki lokalizacyjne zabudowy
stanowisk przedstawiajgce dostepng przestrzerr do zagospodarowania zaktadzie
Zamawiajgcego dla robota spawalniczego i stanowiska do ciecia 3D. Wraz z zatgcznikiem
nr 3 oraz przywotanymi w nim zatgcznikami, Zamawiajgcy celem przedstawienia
oferentom kompletu danych niezbednych do opracowania oferty przedtozy Zatgcznik 4E -
Szczegdtowy opis testu koricowego dla Robota Spawalniczego oraz Zatgcznik 4F -
Szczegdtowy opis testu koncowego dla obioru Przedmiotu Umowy, o ktérych mowa w
kolejnych punktach.

b. W Specyfikacji przedmiotu zamowienia wystepuje takze nazwa stanowisko do
zrobotyzowanego ciecia i ukosowania elementow 2D, co oznacza wypalarke do blach
(palenie termiczne) z gtowicg do ukosowania 3D (jest w posiadaniu Zamawiajgcego)
odstugiwang przez program CAD/CAM do optymalizacji ciecia o nazwie SigmaNest. Nie
jest ona przedmiotem oferty, ale wymagane jest wspotdziatanie z nig przedmiotu oferty.

3. Zamawiajacy wymaga:

a. zatadunku, transportu i dostarczenia na wtasny koszt do siedziby Zamawiajgcego zaréwno
Robota Spawalniczego, jak i Urzgdzenia do ciecia 3D. O planowanych terminach dostaw
Wykonawca powiadomi  Zamawiajgcego na pismie lub mailowo na adres:
|.jokiel@zugil.com.pl z 7- dniowym wyprzedzeniem. Ubezpieczenie Robota Spawalniczego
i Urzadzenia do ciecia 3D na czas transportu oraz roztadunku i montazu obcigza
Wykonawce.

b. montazu, uruchomienia i oddania do uzytku w petni sprawnego technicznie, spetniajgcego
parametry i posiadajgcego funkcje okreslone umowg oraz gotowego do pracy zaréwno
Robota Spawalniczego, jak i Urzadzenia do ciecia 3D.

c. udzielenie nieograniczonej czasowo licencji na korzystanie z zainstalowanego fabrycznie
w Robocie spawalniczym i Urzgdzeniu do ciecia 3D oprogramowania.

d. wykonania Oprogramowania dedykowanego oraz Programéw zgodnie z umowg i
Zatgcznikami.
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e. przeszkolenia pracownikow Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzic¢
szkolenia dotyczgce obstugi Robota Spawalniczego, Urzgdzenia do ciecia 3D oraz
Oprogramowania obejmujgce:

1) Szkolenie nr 1, tj. szkolenie podstawowe (obejmujgce minimum takie
zagadnienia jak: budowa i zasady dziatania robotow, ruchy robota, trajektorie
robota, ukfady wspotrzednych, tryby pracy, TCP, osie zewnetrzne,
wejscia/wyjscia, sensory dotykowy, pradowy, parametry spawalnicze, czeste
przyczyny ztej jakosci spoin, BHP na stanowisku) - dla nie mniej niz 4 i nie wiecej
niz 6 0séb (trwajace co najmniej 32 godzin).

2) Szkolenie nr 2, tj. szkolenie rozszerzone (obejmujgce minimum takie
zagadnienia jak: synchronizacja osi zewnetrznych i zaawansowane operacje na
osiach zewnetrznych, zmienne, operacje arytmetyczne, procedury i funkcje,
operacje na danych punktéw w réznych uktadach wspotrzednych, przesuniecie
rownolegte, transformacja i odbicie lustrzane, zaawansowane funkcje - Sensor
dotykowy i Sensor prgdowy, spawanie wielosciegowe, adaptacja parametrow
Spawania, wygtadzanie parametréw, programowanie witasnych wzoréw
zakosowania) - dla nie mniej niz 2 i nie wiecej niz 4 0séb (trwajgce co najmniej
40 godzin).

3) Szkolenie nr 3, z obstugi sensoréw laserowych- dla nie mniej niz 4 i nie wiecej
niz 6 0séb (trwajace co najmniej 40 godzin).

4) Szkolenie nr 4, serwisowe - dla nie mnigj niz 2 i nie wiecej niz 4 0séb (trwajace
co najmniej 20 godzin).

5) Szkolenie nr 5, tj. szkolenie stanowiskowe, wykonane po pozytywnym
koricowym tescie odbiorczym - dla nie mniej niz 2 i nie wiecej niz 4 0sob
(trwajace co najmniej 24 godzin), obejmujace minimum takie zagadnienia jak
struktura programow zarzadzania Srodowiskiem, logika funkcjonalna uktadu
bezpieczenstwa stanowiska, oméwienie procedur wspotpracy dwaoch robotéw
na jednym stanowisku.

Miejsce szkolenia ustala Strony, z zastrzezeniem, iz jesli nie dojdg do porozumienia
odbedzie sie ono w siedzibie Zamawiajacego. Jesli nawet jesli Strony ustala prowadzenie
szkolen u Wykonawcy, to wytgcznie w siedzibie Zamawiajgcego przeprowadzone zostanie
szkolenie nr 3 i 5. W przypadku szkolenia u Wykonawcy koszty zakwaterowania i
wyzywienia swojego personelu ponosi Zamawiajgcy. Przeprowadzenie kazdego szkolenia
potwierdzone zostanie odpowiednim, osobnym protokotem.

4. Wykonawca i Zamawiajgcy dokonajg odbioru przedmiotu zamdwienia:

a. Zamawiajgcy dokona wstepnego odbioru Przedmiotu Umowy, tj. sprawdzenia poprawnosci
wykonania zaréwno Robota Spawalniczego jak i urzadzenia do ciecia 3D przed ich dostawa
do siedziby Zamawiajgcego, w terminie do 7 dni od daty powiadomienia przez Wykonawce
0 gotowosci do takiego odbioru, co zostanie potwierdzone bezusterkowym protokotem
wstepnego odbioru sporzgdzonego osobno dla Robota Spawalniczego i osobno dla
Urzadzenia do ciecia 3D. Koszty zwigzane z pobytem przedstawicieli Zamawiajgcego w
miejscu wykonania odbioru wstepnego ponosi Zamawiajgcy.
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b. Odbior wstepny, dostawa i montaz Robota Spawalniczego, kazdy z odbioréw opisanych w

ust. ¢ ponizej oraz przygotowanie Programdw (osobno dla cz. 1, osobno dla cz. 2) zostanie
potwierdzony osobnym protokotem podpisanym przez umocowanych przedstawicieli
Stron.

Odbidr w zaktadzie Zamawiajgcego obejmuje tgcznie

1) odhiér Robota Spawalniczego (po jego montazu, uruchomieniu, sprawdzeniu
fabrycznego oprogramowania i przeszkoleniu personelu). Przed odbiorem
Robota Spawalniczego zostanie przeprowadzony test szczeg6towo opisany w
Zatgczniku nr 4E.

2) odbidr Urzadzenia do ciecia 3D po jego montazu, uruchomieniu, sprawdzeniu
fabrycznego oprogramowania i przeszkoleniu personelu)

3) odbiér Robota spawalniczego i Urzadzania do ciecia 3D wraz z
Oprogramowanym dedykowanym, majgcy na celu sprawdzenie ich wspotpracy
(kompatybilnosci) oraz wspodtpracy ze Stanowiskiem do zrobotyzowanego
ciecia i ukosowania elementow 2D w ramach Oprogramowania dedykowanego.
Przed tym odbiorem zostanie przeprowadzony koricowy test odbiorczy
szczegotowo opisany w Zataczniku nr 4F.

Zatgcznik nr 4E oraz zatacznik nr 4F zostang udostepnione zainteresowanym udziatem w
postepowaniu podmiotom wraz z udostepnieniem zatgcznika nr 3 ,Szczeg6towego opisu
przedmiotu zamowienia” po przestaniu na adres j.jokiel@zugil.com.pl podpisanego przez
osobe uprawniong Zatgcznika nr 5 - Klauzuli o zachowaniu poufnosci do Zapytania
Ofertowego

Kazdy z ww. testow rozpoczety zostanie w terminie 5 dni roboczych od dnia zgtoszenia
przez Wykonawce gotowosci do jego przeprowadzenia.

5. Planowany termin realizacji przedmiotu zamdwienia — do 28.02.2026 r. przy czym Zamawiajacy
przewiduje nastepujgcy harmonogram:

a.

dostawa Robota spawalniczego (z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem) -
zgodnie z Ofertg Wykonawcy (podlega kryterium punktowym),

test odbiorczy Robota Spawalniczego - do 2 tygodni od dnia dostawy Robota
spawalniczego wskazanego w Ofercie Wykonawcy,

dostawa Urzadzenia do ciecia 3D (z zainstalowanym fabrycznym oprogramowaniem) -
zgodnie z Ofertg Wykonawcy,

odbidr Urzadzenia do ciecia 3D - zgodnie z Ofertg Wykonawcy, ale nie wczesniej niz 3
miesigce od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.
odbiér Robota Spawalniczego i Urzadzenia do ciecia 3D wraz Oprogramowaniem
dedykowanym, zakonczony koncowym testem odbiorczym — nie pdzniej niz 4 miesigce od
daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.

wykonanie cz. 1 Programéw — w okresie od 6 miesiecy do 12 miesiecy od daty dostawy
Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy, przy czym nie péznigj niz do
31.03.2027 r., z zastrzezeniem, ze kody maszynowe beda przekazywane sukcesywnie,
jeden po drugim i na wykonanie kazdego z kodéw Wykonawca ma 7 dni od przekazania mu
do niego zatozen przez Zamawiajgcego, co nastapi nie wczesniej niz w terminie 6 miesiecy
od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.
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g. Wykonanie cz. 2 Programow — w okresie od 15 miesiecy do 22 miesiecy od daty dostawy
Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy, przy czym nie pdzniej niz do
28.02.2028 r., z zastrzezeniem, ze kody maszynowe bedg przekazywane sukcesywnie,
jeden po drugim i na wykonanie kazdego z kodéw Wykonawca ma 7 dni od przekazania mu

do niego zatozen przez Zamawiajgcego, co nastgpi nie wczesniej niz w terminie 15
miesiecy od daty dostawy Robota spawalniczego wskazanej w Ofercie Wykonawcy.

Jakiekolwiek sformutowania uzyte do opisu Przedmiotu Zaméwienia mogace wskazywaé na konkretnego
producenta/dostawce uzyte zostaty tylko i wytgczne w celu okre$lenia minimalnych wymagan technicznych
jakich wobec Przedmiotu Zamdwienia oczekuje Zamawiajgcy.

llekro¢ w tresci Zapytania Ofertowego Zamawiajgcy wskazuje na znaki towarowe, patenty, pochodzenie,
Zrodta lub szczegdblnego procesu tylekro¢, Zamawiajgcy dopuszcza zaoferowanie rozwigzan
rébwnowaznych, ktére bedg tozsame lub nie gorsze pod wzgledem parametréw technicznych i
funkcjonalnosci od wymienionego przez Zamawiajgcego z nazwy asortymentu.

W celu potwierdzenia, ze oferowany réwnowazny przedmiot zamdwienia odpowiada wymaganiom
okre$lonym przez Zamawiajgcego, Wykonawca skfada wraz z ofert3 proponowane rozwigzania
oferowanych produktéw, ustug w rwnowaznym stopniu, ktére spetniaja wymagania okreslone w zapytaniu
ofertowym.

IV.  OPIS KRYTERIOW OCENY ORAZ PROCEDURY OCENY OFERT

1. Wszystkie oferty jakie wptyng do Zamawiajgcego w odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe zostang
poddane weryfikacji pod katem zgodnos$ci z Przedmiotem Zamdwienia oraz z warunkami udziatu
W postepowaniu.

2. Oferta, ktéra nie bedzie zgodna z przedmiotem zamdwienia oraz jego parametrami minimalnymi
lub taka, ktora zostanie przedstawiona w formie uniemozliwiajgcej weryfikacje tych informacji
zostanie odrzucona jako niezgodna z przedmiotem zamdwienia.

3. Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych.

Nie dopuszcza sie sktadanie ofert czesciowych.

5. Zamawiajgcy dokona oceny punktowej ofert, ktore:

a) Zostaty ztozone w terminie,

b) Sa zgodne z przedmiotem zamdwienia,

c) Zamawiajagcy stwierdzi spetnienie przez Oferenta wymagan zgodnie z zapisami pkt. Warunki
udziatu w postepowaniu.

Ocena punktowa zostanie dokonana na podstawie ponizszych kryteriow:

o

Kryterium | - Cena (maksymalna ilo$¢ punktéw = 45)

Kryterium Il - Gwarancja (maksymalna ilo$¢ punktéw = 15)

Kryterium Ill = Termin dostawy robota spawalniczego (maksymalna ilo$¢ punktéw = 30)

Kryterium IV - Kompatybilno$¢ robota spawalniczego z infrastrukturg Zamawiajgcego (maksymalna
iloé¢ punktéw = 10)
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Kryterium | — Cena — najwyzszg liczbe punktéw otrzyma oferta zawierajgca najnizszg cene netto,
a kazda nastepna odpowiednio zgodnie ze wzorem:

Najnizsza zaoferowana cena netto

- X 45 = Liczba punktow
Cena netto of erowana przez firme — of erenta

Oferowane ceny powinny by¢ wskazane w EURO. Oferty odwotujgce sie do innych walut zostang
przeliczone na EURO wedtug kursu NBP z dnia zakoriczenia naboru ofert.

Oferent w procesie szacowania wartosci zamowienia zobligowany jest uwzglednic¢ w swojej kalkulacji
wszystkie koszty/warunki okoto zamoéwieniowe, jezeli zachodzi koniecznos¢ ich faktycznego
poniesienia.

W przypadku jezeli zaoferowana cena lub koszt wydadzg sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. beda réznic¢ sie o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych
ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub bedg budzi¢ watpliwosci zamawiajacego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub
wynikajgcymi z odrebnych przepisdéw, zamawiajgcy moze zazada¢ od wykonawcy ztozenia
w wyznaczonym terminie (tj. 7 dni) wyjasnien, w tym ztozenia dowoddw w zakresie wyliczenia ceny
lub kosztu. Zamawiajgcy oceni te wyjasnienia w konsultacji z wykonawcg i moze odrzucic te oferte
w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu
w tej ofercie.

Kryterium 1l - Gwarancja - oferta uzyska nastepujgca liczbe punktéw, w zaleznosci
od zaproponowanego okresu gwarancji (w miesigcach) wedtug nastepujgcych zasad:

a) W przypadku zaoferowania minimalnej dtugo$ci okresu gwarancji tj. 24 miesiecy, oferta otrzyma
zero 0 punktow,

b) w przypadku zaoferowania maksymalnej dtugosci okresu gwarancji tj. 36 miesiecy, oferta
otrzyma 15 punktow,

c) w przypadku zaoferowania gwarancji pomiedzy 25 a 35 miesiecy oferta otrzyma punkty wedtug
wzoru:

Czas gwarancji zaoferowany przez firme — of erenta

X 15 = Liczb kto
36 miesiecy Kaba punesow

Zamawiajagcy okresla minimalng dtugosé okresu gwarancji, w przedziale od 24 miesiecy do 36
miesiecy. Oferenci zobowigzani sg oferowaé dtugosci okresu gwaranciji w petnych miesigcach w
przedziale od 24 do 36 miesiecy. Wymaga sie tozsamego okresu gwarancji na oba urzadzenia.

W przypadku zaoferowania przez Dostawce dtugosci gwarancji krétszej niz 24 miesigce,
Zamawiajacy oferte odrzuci. W przypadku, gdy Dostawca w ogole nie wskaze w ofercie oferowanego
okresu gwarancji, Zamawiajgcy przyjmie, ze Dostawca nie oferuje gwarancji, i oferte odrzuci.
Dostawca moze zaproponowac dtugosc okresu gwarancji dtuzszy niz wyznaczony maksymalny 36
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miesiecy, jednak w tym przypadku Zamawiajgcy przyjmie do obliczern wartoS¢ 36 miesiecy -
najdtuzszy przyjety w kryterium oceny ofert.

Zamawiajgcy wymaga, aby oferowany okres gwarancji na caty przedmiot zamdwienia wynosit co
najmniej 24 miesigce. Deklarowany przez Wykonawce okres gwarancji, ktéry podlega ocenie w
ramach kryteriéw ofertowych, musi obejmowac catos¢ przedmiotu zamoéwienia. Nie dopuszcza sie
sktadania ofert, w ktdrych wskazany okres gwarancji bedzie rézny dla poszczegolnych elementéw
zamowienia. Oferent zobowigzany jest wskazac jeden, jednolity okres gwarancji dla catego zakresu
przedmiotu zamowienia.

Warunki gwarancji, w tym zobowigzania Wykonawcy wobec Zamawiajgcego w tym czasie — zgodnie
Z Zapisami wzoru umowy.

W okresie gwarancji Wykonawca wykona na wtasny koszt wymagane dla Przedmiotu Umowy
przeglady gwarancyjne po przepracowaniu liczby roboczogodzin okreslonej wg oferty, ale nie rzadziej
niz raz w roku, w zaleznosci co nastapi pierwsze. W tym celu nalezy wskaza¢ w formularzu ofertowym
deklarowang liczbe roboczogodzin, po przepracowaniu ktorej przeprowadzony zostanie pierwszy
przeglad gwarancyjny oraz liczby roboczogodzin, po ktorych przepracowaniu zostang
przeprowadzone kolejne przeglady.

Kryterium Il - Termin dostawy robota spawalniczego - oferta uzyska nastepujgca liczbe punktow w
zaleznosci od zdeklarowanego terminu dostawy robota spawalniczego wedtug nastepujgcych zasad:

a) W przypadku, gdy Wykonawca zobowigze sie do dostarczenia Robota Spawalniczego (z
fabrycznie zainstalowanym oprogramowaniem) do dnia 28 lutego 2026 r., przy jednoczesnym
obowigzkowym zachowaniu harmonogramu realizacji okreslonego w punkcie Il ppkt 5 - w
szczegolnosci: przeprowadzenia testu odbiorczego Robota Spawalniczego w terminie do 2
tygodni od dnia jego dostawy oraz dokonania odbioru Robota Spawalniczego i Urzadzenia do
ciecia 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem, zakoriczonego koncowym testem
odbiorczym nie po6zniej niz 4 miesigce od daty dostawy Robota - Wykonawca otrzyma 30
punktow.

b) W przypadku, gdy Wykonawca zobowigze sie do dostarczenia Robota Spawalniczego (z
fabrycznie zainstalowanym oprogramowaniem) do dnia 31 marca 2026 r., przy jednoczesnym
obowigzkowym zachowaniu harmonogramu realizacji okreslonego w punkcie Il ppkt 5 - w
szczegolnosci: przeprowadzenia testu odbiorczego Robota Spawalniczego w terminie do 2
tygodni od dnia jego dostawy oraz dokonania odbioru Robota Spawalniczego i Urzadzenia do
ciecia 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem, zakoriczonego koncowym testem
odbiorczym nie po6zniej niz 4 miesigce od daty dostawy Robota - Wykonawca otrzyma 15
punktow.

c) W przypadku, gdy Wykonawca zobowigze sie do dostarczenia Robota Spawalniczego (z
fabrycznie zainstalowanym oprogramowaniem) do dnia 30 kwietnia 2026 r., przy jednoczesnym
obowigzkowym zachowaniu harmonogramu realizacji okreslonego w punkcie Ill ppkt 5 - w
szczegodlnosci: przeprowadzenia testu odbiorczego Robota Spawalniczego w terminie do 2
tygodni od dnia jego dostawy oraz dokonania odbioru Robota Spawalniczego i Urzadzenia do
ciecia 3D wraz z dedykowanym oprogramowaniem, zakoriczonego koncowym testem
odbiorczym nie pdzniej niz 4 miesigce od daty dostawy Robota - Wykonawca otrzyma 0 punktow.
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d) W przypadku, gdy Wykonawca zobowigze sie do dostarczenia Robota Spawalniczego (z
fabrycznie zainstalowanym oprogramowaniem) po 30 kwietnia 2026 r. - oferta podlega
odrzuceniu.

Zamawiajgcy wymaga, aby w formularzu ofertowym wskaza¢ oferowany termin dostawy robota
spawalniczego przy zachowaniu okreslonego w punkcie Ill ppkt 5 harmonogramu. W przypadku nie
wskazania terminu — Zamawiajgcy oferte odrzuci.

Kryterium V- Kompatybilno$¢ robota spawalniczego z infrastrukturg Zamawiajgcego - oferta

uzyska nastepujgcg liczbe punktow w przypadku kompatybilnosci robota spawalniczego z wypalarka

do blach (palenie termiczne) z gtowicg do ukosowania 3D (jest w posiadaniu Zamawiajacego)
odstugiwang przez program CAD/CAM do optymalizacji ciecia o nazwie SigmaNest:

a) w przypadku zaoferowania urzgdzenia umozliwiajgcego petng wspdtprace, to znaczy z robota
spawalniczego z funkcjg skanowania bedzie generowany kod maszynowy mozliwy do
bezposredniego odczytania przez postprocesor wypalarki do blach (palenie termiczne) , co
pozwoli na wycinanie z arkusza blachy elementow tacznie z réwnoczesnym ukosowaniem
krawedzi = 15 punktow

b) w przypadku zaoferowania urzadzenia umozliwiajgcego ograniczong wspétprace, to znaczy z
robota spawalniczego z funkcjg skanowania bedzie generowany rysunek w formacie dxf mozliwy
do odczytania bezposrednio przez program SigmaNEST zawierajgcy informacje dotyczacg kgtow
ukosowania poszczegolnych krawedzi detalu, co pozwoli na wygenerowanie przez SigmaNEST
kodu maszynowego, na bazie ktérego nastapi za pomocg wypalarki do blach (palenie termiczne)
wycinanie z arkusza blachy elementow tgcznie z rownoczesnym ukosowaniem krawedzi = 10
punktow

c) w przypadku zaoferowania urzgdzenia umozliwiajgcego wspdtprace warunkowa, to znaczy z
robota spawalniczego z funkcjg skanowania bedzie generowany plik w formacie dxf lub zgodnym,
ktéry bedzie wymagat od operatora/programisty przetworzenia w dodatkowym oprogramowaniu
(opracowanym przez Wykonawce w ramach umowy - cze$¢ z zakresu Oprogramowanie)
generujgc ostatecznie plik w formacie mozliwym do odczytania bezposrednio przez program
SigmaNEST, a katy ukosowania bedg wprowadzane recznie przez programiste w SigmaNEST =
5 punktow

d) w przypadku zaoferowania urzadzenia z brakiem mozliwosci generowania pliku pozwalajacego
po obrébce programistycznej na wyciecie na wypalarce do blach (palenie termiczne) z ptaskiego
arkusza blachy elementéw 2D z ukosowaniem krawedzi Zamawiajgcy oferte odrzuci.

Zamawiajgcy wymaga, aby w formularzu ofertowym w wierszu okreslajgcym kompatyhilnos$¢é robota
z infrastrukturg Zamawiajgcego wskaza¢ ,Tak” deklarujgc poziom kompatybilnosci. W przypadku
nieoznaczenia zadnej z pozycji — Zamawiajgcy uzna, ze oferowane rozwigzanie nie ma mozliwosci
generowania pliku pozwalajagcego po obrébce na wyciecie zgodnie z opisem w ppkd d) i oferte
odrzuci. W przypadku wskazania ,Tak” w wiecej niz jednym wierszu, Zamawiajgcy oferte odrzuci.
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6. Sposob wyliczenia punktow:
— tgczna maksymalna liczba punktéw = 100,00 punktow.
— Zamawiajgcy zsumuje punkty uzyskane w poszczegdlnych kryteriach oceny wedtug wzoru:

Punkty uzyskane w kryterium I + Punkty uzyskane w kryterium I1
+ Punkty uzyskane w kryterium I11
+ Punkty uzyskane w kryterium IV
= Laczna suma uzyskanych puntdédw w ocenie oferty

8. W ofercie nalezy sie odnie$¢ do wszystkich kryteriow wyboru oferty.

9. W postepowaniu ofertowym zwyciezy oferent, ktdry zdobedzie najwyzsza liczbe punktow.

10. W przypadku, kiedy oferenci otrzymajg identyczng ilo$¢ punktow, zwyciezy oferta o nizszej cenie.

11. W przypadku, kiedy oferenci otrzymajg identyczng ilos¢ punktéw oraz podali takg samg najnizsza
cene Zamawiajgcy zwraci sie do tych podmiotdw z prosha o przedtozenie ponowne ofert cenowych.

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
1. O realizacje zamdwienia moze ubiegac sie kazdy podmiot pozwalajgcy na nalezyte wykonanie
niniejszego zapytania ofertowego tj.
a. posiada odpowiedni potencjat,
b. posiada odpowiedni sprzet i zaplecze techniczne,
c. znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej pozwalajgcej na nalezyte i terminowe
wykonanie przedmiotu zamdwienia,
d. wokresie 3 lat poprzedzajgcych ztozenie oferty (a w przypadku, gdy oferent dziata krécej, to
w okresie prowadzenia przez niego dziatalnosci gospodarczej) wykonat co najmniej:
i.  trzech dostaw zrobotyzowanego stanowiska do spawania, kazda z dostaw o
wartosci nie nizszej niz 1.000.000,00 (jeden milion) ztotych, oraz
ii. jedng dostawe stanowiska do ciecia i ukosowania, 0 wartosci nie nizszej, niz
1.000.000,00 (jeden milion) ztotych.

2. Zapisy pkt. V.1 ust. a-c beda weryfikowane na podstawie o$wiadczenia oferenta zawartego we
wzorze formularza ofertowego (zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego).

3. Zapisy pkt. V.1 ust. d bedg weryfikowane na podstawie dotgczonych dowoddw (np. w postaci
referencji lub protokotéw odbioru lub faktur z dowodem ich optacenia) wraz ze specyfikacjg
stanowisk (parametrami technicznymi). Przedstawione dowody muszg jednoznacznie potwierdzié
spetnienie warunku do$wiadczenia. Oferty, do ktérych nie zostang dotgczone dowody, potwierdzajace
posiadanie wymaganego doswiadczenia, zostang odrzucone bez wezwania do uzupetnienia lub
wyjasnien.

4. Oferent ubiegajgcy sie o realizacje zamdwienia zobligowany jest dopetni¢ obowigzkdw
informacyjnych przewidzianych w np. 13 lub np. 14 RODO (Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r.) wobec 0s6b fizycznych, od ktdrych dane osobowe
bezposrednio lub posrednio pozyskat w celu ubiegania sie o udzielenie zamdwienia w niniejszym
postepowaniu.

5. Podmiot ubiegajacy sie o realizacje zamdéwienia nie moze by¢ powigzany osobowo lub kapitatowo z

Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
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Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego
lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru dostawcy a dostawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

— uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatéw lub akeji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu
funkeji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu
z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z
zamawiajgcym, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajgcych lub organow
nadzorczych zamawiajgcego,

— pozostawaniu z zamawiajgcym w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do niewystepowania konfliktu intereséw, w tym ich
bezstronnosci lub niezaleznoSci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia.

6. W przypadku powigzania, o ktérym mowa w punkcie poprzednim oferent zostanie wykluczony z
postepowania.

7. Zgodnie z ustawg z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach w zakresie
przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzacych ochronie bezpieczerstwa
narodowego (Dz. U. z 2022 r., poz. 835) z postepowania o udzielenie zamdéwienia publicznego
wyklucza sie:

a. wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzgdzeniu Rady (WE)
765/2006 i rozporzadzeniu Rady (UE) 269/2014 albo wpisanego na liste na podstawie
decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o ktérym mowa w
art. 1 pkt 3 ustawy,

b. wykonawce, ktérego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca
2018. 0 przeciwdziataniu praniu pieniedzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. 2 2022 .,
poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu Rady
(WE)765/2006 i rozporzadzeniu Rady (UE) 269/2014 albo wpisana na liste lub bedaca
takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostata wpisana na liste
na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu Srodka,
0 ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy,

c. wykonawce, ktorego jednostkg dominujgcg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia
29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. 2 2021 r., poz. 217, 21051 2106) jest podmiot
wymieniony w wykazach okre$lonych w rozporzadzeniu Rady (WE) 765/2006 i
rozporzadzeniu Rady (UE) 269/2014 albo wpisany na liste lub bedacy taka jednostka
dominujaca od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostat wpisany na liste na podstawie decyzji w
sprawie wpisu na liste rozstrzygajgcej o zastosowaniu srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt
3 ustawy.

8. W przypadku wykonawcy wykluczonego na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022
r. (Dz. U. z 2022 r. poz. 835), zamawiajgcy odrzuca oferte takiego wykonawcy. Ponadto
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zamawiajacy, w ramach weryfikacji przestanek wykluczenia, o ktérych mowa powyzej, zastrzega
mozliwos¢ wezwania wykonawcy do ztozenia wyjasnien.

9. Wszystkie dodatkowe koszty zwigzane ze ztozeniem oferty lezg po stronie Oferenta.

10. Oferenci uczestniczg w postepowaniu ofertowym na wtasne ryzyko i koszt, nie przystugujg im zadne
roszczenia z tytutu odstgpienia przez Zamawiajgcego od postepowania ofertowego.

VI.  WADIUM

1. Oferent przystepujgcy do niniejszego postepowania zobowigzany jest wnies¢ wadium w wysokosci
250 000,00 PLN (stownie: dwiescie piecdziesiat tysiecy ztotych PLN) przed uptywem terminu
sktadania ofert.

2. Wadium moze by¢ wnoszone w jednej lub kilku nastepujgcych formach:

a. pieniadzy;

b. poreczeniach bankowych lub poreczeniach spotdzielczej kasy oszczednosciowo-
kredytowej, z tym, Ze poreczenie kasy jest zawsze poreczeniem pienieznym;

c. gwarancjach bankowych;
gwarancjach ubezpieczeniowych;
poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktorych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z
dnia 9 listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (Dz. U. z
2020 r. poz. 299 z pézn. zm.).

3. Wadium wniesione w pienigdzu nalezy wptacic przelewem na rachunek bankowy Zamawiajgcego:
a) 3112404272 1111 0010 9859 5379 (dla wptat w ztotéwkach)

b) 67 1240 4272 1978 0010 9859 5904 (dla wptat w walucie obcej)

4. Wadium uwaza sie za wniesione w terminie, jezeli kwota wadium znajdzie sie na rachunku
bankowym Zamawiajgcego przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku wadium
wnoszonego w pienigdzu, do oferty nalezy dotgczy¢ potwierdzenie dokonania przelewu.

5. W przypadku wadium wniesionego w formie gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej, udzielona
gwarancja musi by¢ gwarancjg samoistng, nieodwotalng, bezwarunkowg i ptatng na pierwsze
zgdanie, bez koniecznosci przedktadania jakichkolwiek dodatkowych dokumentéw. W przypadku
wadium wniesionego w formie innej niz pieniezna - oryginat dowodu wniesienia wadium nalezy
przestac¢ wraz z ofertg. Poreczenia i gwarancje nalezy wystawi¢ na Zamawiajgcego: ZUGIL S.A. z
siedzibg przy ul. Sieradzkiej 56, 98-300 Wielun, NIP 832-000-32-34, REGON 730016361.

6. W przypadku ztozenia wadium w formie niepienieznej, gwarancja lub poreczenie powinna by¢
sporzadzona zgodnie z obowigzujgcym prawem i musi zawierac nastepujgce elementy:

a. Nazwe dajgcego zlecenie (Oferenta), nazwe odbiorcy (Zamawiajgcego) i
gwaranta/poreczyciela - oraz wskazanie siedzib tych podmiotow,
Okreslenie wierzytelnosci, ktora ma by¢ zabezpieczona gwarancjg/poreczeniem,
Kwote gwarancji/poreczenia,
Termin waznosci gwarancji/poreczenia, obejmujgcy co najmniej termin zwigzania ofertg,
Zobowigzanie gwaranta/poreczyciela do zaptacenia kwoty gwarancji/poreczenia na
pierwsze pisemne zgdanie Zamawiajgcego w sytuacjach, gdy Oferent, ktérego oferte
wybrano:
i. odmowit podpisania umowy w sprawie zamodwienia na warunkach okreslonych w
ofercie,
ii. zawarcie umowy w sprawie zamowienia stato sie niemozliwe z przyczyn lezgcych
po stronie wytonionego Wykonawcy,

N =2
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W przypadku wniesienia wadium w formie niepienieznej do oferty nalezy zatgczy¢ oryginat
gwarancji/poreczenia, w oddzielnej koszulce lub kopercie (dokumentu nie nalezy
zszywaé/bindowac z ofertg).

7. QOkresla sie nastepujgce zasady zwrotu i zatrzymania wadium:

a. Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim wykonawcom niezwtocznie po wyborze oferty
najkorzystniejszej lub uniewaznieniu postepowania, z wyjgtkiem wykonawcy, ktdrego
oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza.

b. Wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza, Zamawiajacy zwraca
wadium niezwtocznie po zawarciu umowy w sprawie zamowienia.

c. Zamawiajgcy zwraca niezwtocznie wadium na wniosek wykonawcy, ktéry wycofat oferte
przed uptywem terminu sktadania ofert.

d. Jezeli wadium wniesiono w pienigdzu, zamawiajgcy zwraca je w kwocie netto (bez
odsetek).

8. Zamawiajgcy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata
wybrana:

a. odmowit podpisania umowy z firmg leasingowg oraz Zamawiajgcym w sprawie
zamowienia na warunkach okreslonych w ofercie;

b. zawarcie umowy z firmg leasingowg oraz Zamawiajgcym w Sprawie zamowienia stato sie
niemozliwe z przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy.

9. Niewniesienie wadium w jednej z dopuszczalnych form okreslonych w punkcie 6 spowoduje
odrzucenie oferty.

VI SPOSOB PRZYGOTOWANIA | SKEADANIA OFERT
1. Oferta winna by¢ sporzadzona zgodnie z zaleceniami opisanymi w Zapytaniu Ofertowym oraz

przedstawionymi przez zamawiajgcego wzorcami (zatgcznikami), zawieraé informacje i dane
okreslone w tych dokumentach.
Poprawki w ofercie (przekreslenie, przerobienie, uzupetnienie, nadpisanie, dopisanie, uzycie korektora
itp.) muszg by¢ naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem osoby reprezentujgcej wykonawce.
2. W ofercie nalezy odnies¢ sie do wszystkich kryteriow wyboru oferty.
3. Oferta wraz z zatgcznikami musi by¢ podpisana w formie pisemnej lub w formie elektronicznej o
ktorych mowa w art. 78 i art. 78 Kodeksu cywilnego.
4. Oferta musizawierac:
— Zataeznik nr 1 - Klauzula informacyjna RODO
— Zatgcznik nr 2 - Formularz oferty wraz z dokumentacjg potwierdzajgcg spetnienie warunkéw

udziatu w postepowaniu
5. DANE KONTAKTOWE OFERENTA - w zatgczniku nr 2 tj. Formularz oferty: w sposob czytelny nalezy

wskazac¢ dane osoby do kontaktu ws. ztozonej oferty oraz dane teleadresowe.
W przypadku braku mozliwosci odczytu danych adresowych Zamawiajgcy zastrzega mozliwosc
kontaktu poprzez ogdlnodostepne dane teleadresowe Wykonawcy.
W przypadku braku mozliwosci kontaktu z Wykonawca - oferta zostanie odrzucona.

6.  Termin zwigzania ofertg wynosi 60 dni kalendarzowych.

7. W przypadku podania kwot w walutach innych niz EURO, na potrzeby oceny ofert, Zamawiajgcy
przeliczy te kwoty na PLN, a nastepnie na EURO wedtug Sredniego kursu Narodowego Banku

Polskiego obowigzujgcego w dniu zakoriczenia (terminu sktadania ofert) Zapytanie Ofertowego.
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Kazdy oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Oferta moze zostac ztozona w odniesieniu dla wszystkich czesci zamdwienia.

Oferent moze wprowadzi¢ zmiany w ztozonej ofercie lub jg wycofa¢ pod warunkiem, ze uczyni to
przed uptywem terminu sktadania ofert.

Oferte nalezy dostarczyé w formie elektronicznej - bezposrednio na platformie Bazy
Konkurencyjno$ci BK2021 https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/  do dnia
25.08.2025.

Zamawiajgcy udzieli odpowiedzi na pytania zadane jedynie bezposrednio na platformie Bazy
Konkurencyjnosci BK2021 https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/. Termin na
zadawanie pytan — do dnia 18.08.2025 .

Komunikacja w postepowaniu o udzielenie zamdwienia, w tym ogtoszenie zapytania ofertowego,
sktadanie ofert, wymiana informacji miedzy zamawiajgcym a wykonawcg oraz przekazywanie
dokumentéw i o$wiadczen odbywa sie pisemnie za pomocg
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.  Wyjatek stanowi ztozenie przez

podmioty zainteresowane udziatem w postepowaniu klauzuli o zachowaniu poufnosci stanowigcej
zatgcznik nr 5 oraz przestanie przez Zamawiajgcego Zatgcznika nr 3 wraz z przywotanymi w nim
zatgcznikami. Wraz z zatgcznikiem nr 3 oraz przywotanymi w nim zatgcznikami, Zamawiajgcy celem
przedstawienia oferentom kompletu danych niezbednych do opracowania oferty przedtozy Zatgcznik
AE - Szczegotowy opis testu koncowego dla Robota Spawalniczego oraz Zatgcznik 4F - Szczeg6towy
opis testu kocowego dla obioru Przedmiotu Umowy.

ROZSTRZYGNIECIE ZAPYTANIA OFERTOWEGO
W przypadkach, gdy okaze sie to niezbedne, Zamawiajgcy ma prawo zwrécic sie do oferenta z proshg
0 uzupetnienie ztozonej oferty.
Zamawiajgcy ma rowniez prawo do samodzielnego korygowania omytek oczywistych.
W przypadkach, gdy okaze sie to niezbedne, Zamawiajgcy ma prawo zwrdcic sie do oferenta z proshg
0 udzielenie dodatkowych wyjasnien do ztozonej oferty.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do przedtuzenia terminu sktadania ofert oraz uniewaznienia
zapytania (w catosci lub czesci) bez podania przyczyny oraz bez ponoszenia jakichkolwiek skutkdw
prawnych i finansowych.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania ofertowego na kazdym etapie
bez podania przyczyny.
W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze przed uptywem terminu skfadania ofert
zmodyfikowac tres¢ zapytania ofertowego - wyznaczajgc nowy termin sktadania ofert.
Zamawiajgcy poinformuje w zapytaniu ofertowym o zakresie zmian.
Wszelkie modyfikacje, uzupetnienia i ustalenia oraz zmiany, w tym zmiany terminéw stajg sie
integralng czescig zapytania ofertowego i bedg wigzace przy sktadaniu ofert.
Wszelkie prawa i zobowigzania Zamawiajgcego oraz Oferentéw odnosnie wczesniej ustalonych
terminéw bedg podlegaty nowemu terminowi. W takim przypadku kazdy z oferentéw bedzie miat
prawo do uaktualnienia juz ztozonej oferty.
Nie dotyczy to nieistotnych korekt w tresci zapytania ofertowego.
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W przypadku, gdy wybrany Wykonawca odstapi od podpisania umowy z Zamawiajgcym mozliwe jest

podpisanie przez Zamawiajgcego umowy z kolejnym Wykonawca, ktéry w postepowaniu uzyskat

kolejng najwyzszg liczbe punktow.

0 zakonczeniu postepowania o udzielenie zamdwienia bez wyboru oferty Zamawiajgcy zawiadamia

wszystkich Oferentdéw biorgcych udziat w postepowaniu zamieszczajgc stosowng informacje na

stronie internetowej https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

W przypadku zakonczenia postepowania bez wybrania ktorejkolwiek z ofert Oferentom nie

przystuguje roszczenie o zwrot kosztow uczestnictwa w postepowaniu.

Informacje o wynikach postepowania Zamawiajgcy zamieSci w taki sposob, w jaki zostato

upublicznione zapytanie ofertowe w bazie konkurencyjnosci
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od podpisania umowy bez podania przyczyny.

MINIMALNY ZAKRES UMOWY
Zamowienie bedzie realizowane na podstawie pisemnej umowy zawartej pomiedzy Zamawiajacym,
a Wykonawca zgodnie ze wzorem stanowigcym zatgcznik nr 6. Umowa zawarta z wykonawcg
zostanie uzupetniona o informacje wynikajgce z oferty oraz o zapisy Szczegétowego opisu
przedmiotu zamdwienia (stanowigce zatgcznik nr 1 do umowy) oraz o opis testu odbiorczego
(stanowigcy zatgcznik nr 2 do umowy) zgodnie z trescig zatgcznikdéw udostepnionych oferentom
zainteresowanym udziatem w postepowaniu (Zatacznik nr 3 i zatgcznik nr 4 do zapytania).
Zawarcie umowy w sprawie zamdwienia nastepuje w formie pisemnej lub w formie elektronicznej,
0 ktorych mowa w art. 78 i art. 78 Kodeksu cywilnego.
Okres realizacji zamowienia zostanie zawarty w umowie z wykonawca.
Planowany termin podpisania umowy— w terminie zwigzania ofertg.
Umowa obejmuje przeniesienie autorskich praw majgtkowych do wszystkich utwordw jakie powstang
w zwigzku z realizacjg zamowienia, co dotyczy w szczegdlinosci tworzonego oprogramowania.
Zamawiajgcy moze odstgpi¢ od podpisania umowy bez podania przyczyny.
Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ dokonania zmian postanowier zawartej umowy w stosunku do
tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy, w nastepujagcym zakresie:

a) zmiana terminu realizacji przedmiotu zamdwienia nie wykracza poza termin realizacji
projektu tj. Innowacyjny proces tworzgcy $rodowisko dla implementacji spawania
zrobotyzowanego w wytwarzaniu wielkogabarytowych konstrukcji powtokowo nosnych i nie
wptywa negatywnie na etapy realizacji projektu,

b) zmiany zapiséw umowy o dofinansowanie realizacji projektu, w szczegdélno$ci, gdy umowa
ta zostanie zmieniona po dniu udzielenia niniejszego zamowienia,

c) zmiana postanowie umowy w stosunku do tresci oferty jest dopuszczalna w sytuacji, gdy
jest ona korzystna dla Zamawiajgcego i nie byta mozliwa do przewidzenia na etapie
podpisywania umowy, m.in. w przypadku, gdy:

— nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie majgcym wptyw na

realizacje przedmiotu umowy;
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— wynikng rozbieznosci lub niejasnosci w umowie, ktorych nie mozna usungc w inny sposob, a zmiana
bedzie umozliwiaC usuniecie rozbieznosci i doprecyzowanie Umowy w celu jednoznaczne
interpretacji jej postanowien przez Strony,

— nastgpig zmiany wartosci umowy, tj. zwiekszenia bgdz zmniejszenia stawek podatku od towardw i
ustug, dotyczacych przedmiotu zamdwienia w wyniku zmian Ustawy z dnia 11 marca 2004 roku o
podatku od towaréw i ustug, ktére wejdg w zycie po dniu zawarcia umowy, a przed wykonaniem
przez wykonawce przedmiotu zamdwienia,

— Z przyczyn niezawinionych przez zadng ze stron, wykonanie umowy w terminie w nigj
przewidzianym nie jest mozliwe,

— w przypadku wystgpienia sity wyzszej uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu umowy zgodnie z
jej postanowieniami, ,Sita wyzsza" oznacza wydarzenia zewnetrzne, nieprzewidywalne,
nieoczekiwane i poza kontrolg Stron, wystepujgce po podpisaniu Umowy, a powodujgce
niemozliwos¢ wywigzania sie z Umowy,

— wystgpig okolicznosci, ktérych zamawiajacy, dziatajgc z nalezytg starannos$cig, nie mogt
przewidziec,

— w wyniku zaistnienia przyczyn, niezaleznych od Zamawiajgcego oraz Wykonawcy (przy
dochowaniu przez niego nalezytej starannosci) skutkujacych niemozliwoscig lub znacznymi
opdznieniami w realizacji zamoéwienia, a w szczegolnosci czasowy brak dostepnosci na rynku
zasobow potrzebnych do realizacji przedmiotu zamowienia,

— w przypadku wystapienia okolicznosci niezaleznych od Wykonawcy, na jego uzasadniony wniosek,
pod warunkiem, ze zmiana ta wynika z okolicznosci, ktorych Wykonawca nie mogt przewidziec na
etapie sktadania oferty i nie jest przez niego zawiniona.

d) Zmianie ma ulec wykonawca, ktéremu zamawiajgcy udzielit zamdwienia pod warunkiem, ze:

— wwyniku sukcesji, wstepujgc w prawa i obowigzki wykonawcy, w nastepstwie przejecia, potgczenia,
podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji, dziedziczenia lub nabycia dotychczasowego
wykonawcy lub jego przedsiebiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia warunki udziatu w
postepowaniu oraz nie pocigga to za sobg innych istotnych zmian umowy, a takze nie ma na celu
unikniecia stosowania zasady konkurencyjnosci,

— wwyniku przejecia przez zamawiajgcego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego podwykonawcow
w przypadku zmiany podwykonawcy, zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z nowym podwykonawca
bez zmiany warunkéw realizacji zamowienia z uwzglednieniem dokonanych ptatnosci z tytutu
dotychczas zrealizowanych prac,

— zmiana nie prowadzi do zmiany ogdlnego charakteru umowy, a tgczna wartos¢ zmian jest mniejsza
niz 5382 000 EUR w przypadku robdt budowlanych, a 140 000 EUR w przypadku dostaw i ustug i
jednoczesnie jest mniejsza od 10% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie w umowie w
przypadku zamowien na ustugi lub dostawy albo, w przypadku zamdwier na roboty budowlane, jest
mniejsza od 15% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie.
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e) Zmiany dotyczg realizacji dodatkowych dostaw, ustug lub robét budowlanych od
dotychczasowego wykonawcy, nieobjetych zamdwieniem podstawowym, o ile staty sie
niezbedne i zostaty spetnione tgcznie nastepujace warunki:

— zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powoddow ekonomicznych lub technicznych, w
szczegolnosci dotyczacych zamiennosSci lub interoperacyjnosci sprzetu, ustug lub instalaciji,
zamowionych w ramach zamdwienia podstawowego,

— zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnos¢ lub znaczne zwiekszenie kosztow dla
zamawiajgceqo,

— warto$¢ zmian nie przekracza 50% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie,

8. Wszelkie zmiany postanowien umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci i zgody
obu stron.

X.  INFORMACJE O PRZEWIDYWANYCH ZAMOWIENIACH DODATKOWYCH
Zamawiajacy udziela wykonawcy wybranemu zgodnie z zasadg konkurencyjnosci, w okresie 3 lat od
udzielenia zamowienia podstawowego, przewidzianych w zapytaniu ofertowym zamodwien na ustugi,
polegajgcych na powtdrzeniu podobnych ustug w wysokosci nieprzekraczajgcej 50% wartosci zamowienia
podstawowego okreslonej w umowie zawartej z Wykonawca.

XI.  KONTAKT Z ZAMAWIAJACYM
Osobg upowazniong ze strony Zamawiajgcego do kontaktu z Oferentami jest:

Imie i nazwisko: Jerzy Jokiel -Dyrektor Techniczny
e-mail: |.jokiel@zugil.com.pl
telefon: +48 781 012 757

Xll.  ZAtACZNIKI

Zatgcznik nr 1 = Klauzula informacyjna z art. 13 RODO

Zatgcznik nr 2 - Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 3 = Szczegdtowy opis przedmiotu zamowienia.

Zatgcznik nr 4A - Warunki lokalizacyjne zabudowy stanowisk.

Zatgcznik nr 4B - Przyktady obszaréw do skanowania

Zatgcznik nr 4C - Przyktadowe konfiguracje potgczen wzorcowych.

Zatgcznik nr 4D - Przyktadowe sekcje konstrukcji powtokowe;.

Zatgcznik nr 4E - Szczegdtowy opis testu kodcowego dla Robota Spawalniczego
Zatgcznik nr 4F - Szczegdtowy opis testu kofcowego dla obioru Przedmiotu Umowy
Zatgcznik nr 5 - Klauzula o zachowaniu poufnosci

Zatgcznik nr 6 = Wz6r umowy
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